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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10293:2012) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 111 �Stahlguss und 
geschmiedete Stahlstücke� (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) erarbeitet. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 021-00-11 AA �Stahlguss� des 
Normausschusses Eisen und Stahl (FES) im DIN. 

Das Sekretariat des ECISS/TC 111 hat den Titel des ECISS/TC 111 als Haupttitel für den Europäischen 
Entwurf prEN 10293:2012 verwendet. Dies ist nicht korrekt, da Schmiedeteile im prEN 10293:2012 nicht 
genormt sind. Von der FES-Geschäftsstelle wurde der deutsche Titel entsprechend korrigiert. Für die 
Korrekturen des englischen und französischen Titels werden diesbezügliche Stellungnahmen den deutschen 
Abstimmungen beigefügt. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 10293:2005-06 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Stahlsorten GE 270, GE 320 und GE 360 in Tabelle 1, Tabelle 3, Tabelle 4 und Tabelle A.1 
aufgenommen; 

b) Stahlsorte G18NiMoCr3-6 aus Tabelle A.1 gestrichen (siehe DIN EN 10293 Berichtigung 1:2008-09); 

c) Norm redaktionell überarbeitet.  
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